POR-15 * Glisten PC Clear Coat (GIPC)

Paforingsinformation
Var god las dessa instruktioner grundligt. Att underlata att gora detta kan resultera i forhastad
paféringsforsummelse.

Produktbeskrivning:

GIPC ar en hogprestations-hdgglans, stenhard, vattenklar toppbelaggning avsedd for spray-
eller penselpastrykning pa de flesta metaller och malade ytor inklusive hégpolerad aluminium
och kromytor. GIPC lamnar inga penselmarken och torkar pa mindre &n en timme, men tar 3 —
4 dagar att na maximal hardhet. Nar GIPC &r berdringstorrt upptrader det forst mycket mjukt.
Undvik beréring under flera dagar tills det hédrdats. Olycklig kontakt kan forstéra ytan innan
full hardning har astadkommits. Som manga andra POR-15 belaggningar ar GIPC en
fukthardad belaggning, vilket innebér att det &r motstandskraftigt mot paverkan av fukt.

Produktsammanséattning:

Ditt GIPC-kdp bestar av tva delar; 1. Malarburk markt GIPC , vilket ar den huvudsakliga
Clear Coat formuleringen och 2. en mindre burk markt hardener/aktivator. Blanda bada
produkterna genom att folja anvisningarna pa burken och blanda dem i en separat
forslutningsbar ren behallare. En ren glasburk fungerar bast. Ror de kombinerade innehallen
grundligt for att fa en komplett blandning, vilket tillater de tva komponenterna att blandas och
molekylerna att forenas ordentligt. VARNING: Din burk hardener”/aktivator ar tétt forsluten.
Ta bort locket forsiktigt och tack den med en pappershandduk vid borttagning for att undvika
onodigt spill eller stank. Din hardener/aktivator och harts & mycket k&nsliga for fukt och
luftfuktighet. Forsok darfor att 6ppna den i ett torrt utrymme. Hall din harts och hardener tatt
forslutna sa fort du har avslutat blandningen. Det & mycket viktigt!

Delblandning: Du kan blanda delkvantiteter GIPC for mindre arbeten och du kan anvénda dig
av de mattenheter du rakar ha till hands (kaffematt, méatskedar, koppar etc.) Allt du har att
gora &r att folja den har anvisningen: Blanda (1:4) en del hardener/aktivator med fyra delar
GIPC. Du kan avanda det sa fort det ar ordentligt blandat med hardener/aktivator. GIPC
forblir anvandbart upp till 2 — 3 timmar om locket halls stangt pa den blandade satsen nar den
inte anvéands. Blanda enbart det du behdver for arbetet och om du behdver mer repetera bara
blandningsproceduren.

Ytberedning: Om ytan som ska beldggas nyligen &r polerad, dvs bara nagra timmar gammalt,
ga direkt till anvisningarna for polerad metall. Om den befintliga Clear Coat &r svart skadad
och haller pa att oxidera (belaggningen ér fjallig, gulnande och allmant nedbrytande) ar basta
metoden att avlagsna alla gamla belaggningar och aterpolera till 6nskad lyster. Om befintlig
belaggning i stort sett r intakt, inte gulnande eller nedbrytande, polera det skadade omradet
och tryckpolera resten av beldggningen med fint sandpapper eller kudde (1200 gradigt) eller
ett gnuggpreparat, vilket finns i de flesta fargbutiker. Ytan kan nu behandlas pa samma satt
som en nyligen polerad yta. Vid bestrykning av polerade metaller sdsom; aluminium,
maéssing, koppar, krom, nickel och silver om ytan inte har polerats inom 24 timmar skall den
ruggas eller poleras for att avlagsna varje oxidering som kan ha uppstatt. Anvandning av ett
polerpreparat &r tillradigt, inte bara en snabb torkning med en ren trasa! Notera: Om detta steg
missats kommer vidhaftningen av beldggningen att bli markbart mindre. Efter polering torka
den yta som ska beldggas med avdunstande lacknafta, vilket kommer att avldgsna 90% av den
fororenade ytan. AP120 metallpreparering: Nyckeln till perfekt vidhéftning nu efter att ha
preparerat och rengjort ytan, aterstar ett steg for att forsakra dig om att uppna perfekt




vidhaftning. Det innebdr att anvéndning av AP120 metallprep &r vésentligt vid forsok att
beldgga en hdgpolerad yta med GIPC. Du kan anvanda en pensel eller spray eller en
skumpistol. Alla metaller ska halla rumstemperatur. Forsok aldrig att anvanda AP120
utomhus i varmt vader eller i direkt solljus. AP120 &r en véatska fardig att anvanda, lagg pa
metallytorna exakt 2 minuter inte langre, genom att anvénda en icke slipande
rengoringskudde. Efter det skélj val med vatten och torka. Undvik hart vatten nér det ar
mojligt. Ytan som ska beldggas maste vara absolut torr fére malning, anvandning av en
varmepistol pa gjutjarn ar tillradigt, sarskilt i kallare klimat for att torka ut porerna i metallen
och forsakra en uteslutning av all fukt fére malning.

Tréaytor: Traytor ska vara jamna och torra med en lag fuktighetshalt i traet. Alla misslyckade
belaggningar ska avlagsnas. Lagg en enda tackande belaggning for att tata traet och tillata det
att hardas (24 timmar). Traet behdver vanligtvis sandpappras jamnt igen, da tra tenderar att
resa sig (sma bitar av tra lyfts upp i kontakt med belaggningarna). Slipa jamnt med fingradigt
sandpapper (280-320), lagg pa ytterligare tva lager for allmén anvandning Och ett minimum
av 3 lager for marin eller industriell anvéndning.

Malade ytor: Vanligen erfordras sma forberedelser, rengor enkelt med en del Marine Clean
och tio delar vatten for latt férorening och avsluta med en latt slutprodukt. Rengoér och mala.

Andra metalliska och icke-metalliska ytor inklusive stal, gjutjarn, tenn, zink, bly, plast och
gummi. | manga tillstand kan dessa ytor malas men speciell ytpreparering kan behovas. Du
kan behdva ringa for rad och hur du ska fortsatta.

Paforing:

Pafor minst tva fulla skikt for allmant och sjalvverkande bruk och minst tre fulla skikt for
marint bruk. Notera att ett fullt skikt &r 1,5 mills (40um). GIPC kan paféras med vilken typ av
pensel som helst. Var forsiktig for att undvika rinning. Andra skiktet kan paforas nar forsta
skiktet ar beroringstorrt, vanligen 15 — 25 minuter senare vid 68° F (20°) fastan paforingen av
andra skiktet kan lamnas upp till tva dagar fore aterpaféring utan slipning. Bast metod: Pafor
med tva till tre timmars intervaller fortunna 10 — 20% endast med Xylene (Xyol) om
nddvéndigt. Xylene eller lacknafta kan anvéndas for rengoring.

Du kan fortunna GIPC med upp till 30% fastan du inte behover pafora fler skikt for att behalla
torr filmtjocklek. Notera nar du penslar andra och tredje skiktet att det kan det uppsta
spanning mellan skikt som kan fororsaka oregelbunden yta.

Att fortunna andra eller tredje skiktet latt reducerar ytspanningen och tillater GIPC att droppa
och flyta ut ordentligt. For basta resultat, pafor vid temperaturer pa 65 - 75°F (18 - 24°C) vid
mindre an 70% luftfuktighet.

Viktig notering: Trots att din avslutning kan bli berdringstorr inom en timme eller tva, &r det
inte fullstandigt hardat inom atminstone 72 96 timmar (3-4 dagar). Féljaktligen borde du
planera i forvag hur du ska skydda ytan fran damm. Rena plastark &r bra for jobbet men tillat
inte arken att komma i kontakt med din malade yta.

Spraymalning: (Spraykammare)
Din spray - yta ska vara dammfri och ren med tillhérande utsugningstilloehor pa plats dar de
anvands. Rekommenderat presstryck hdgpresspistol 50 — 70PSI (344 —482KPA) HVLP



Pistoler 30 — 40 PSI (206 —275 KPA) men din egen erfarenhet kommer snabbt att leda till en
riktig justering. Ett tillgangligt fukt- och olje POR-15 filter ska anvéandas nér du sprayar GIPC
eftersom spar av olja och fukt genom din sprutpistol kan forstora ditt arbete. Fértunna 10 —
20% om nodvandigt. Undvik temperatur 6ver 83°F (28°C) nér det ar mojligt. Den mest
rekommenderade sprutkammartemperaturen ar 72°F ( 22°C) med 50% luftfuktighet. Kom
ihag att fortunningsvardena endast ar vagledande. Du maste ta hansyn till typ av pistol,
lufttemperatur och luftfuktighet. Notera: Om du inte &r van vid GIPC eller sprutade klarlager
forsok inte att forst spruta ett stort omrade utan blanda hellre upp en liten del och testa det du
vill uppna pa ett litet omrade . Kom alltid ihdg att GIPC inte upptrader som det har angivits
om det inte har hardats under minst fyra dagar vid en genomsnittstemperatur inte l&gre an
65°F (18°C) Satt inte igang legerade hjul , motordelar eller delar innan de fyra dagarnas
h&rdningstid ar dver. Upphojda temperaturer kommer inte att 6ka hardningstiden.

Kontroll av luftfuktighet:

Luftfuktigheten ska vara 60% eller l1agre nar GIPC sprutas. Hogre luftfuktighet kan fororsaka
for snabb vidh&ftning innan mojligheten ges for en jamn utfylining vilket skulle kunna
resultera i vagigt utseende. Det ar speciellt uppenbart i hogfuktiga sydliga klimat under
sommaren. Nar det & mojligt spruta i en fuktkontrollerad (air conditioned) miljo. Basta
temperaturlage dr 65-75°F (18-24°C). Om inte det ar mojligt pafor GIPC pa morgonen nar
temperaturen ar som lagst. GIPC kan utan bekymmer pafdras vid hogre fuktighet men
temperaturerna maste vara under 77°F (25°C). Vid temperaturer dver 85°F (30°C) maste
luftfuktigheten vara lag. Undvik hog fuktighet och hoga temperaturer.

Varningar och forsiktighetsatgérder: Innan du 6ppnar burkarna (GIPC, hardener/aktivator)
var god las alla varningsetiketter och forsiktighetsanvisningar inklusive de pa ett separat blad.
Undvik forlangd kontakt med hud och inandning av gasangor. Néar det blandats med
hardener/aktivator innehaller produkten Aliphatic, Polyiso, Cyanate, Xyol, Butyl Acetat,
Propylene, Glycol, Ethyl Acetat. Anvéand enbart med passande ventilation, anvand en
organisk gasavskiljande mask Nioch/Masha godkénd vid pensling och en positiv
tryckluftsrespirator (TC 23Cniosh) mask under sprutning och tills gasen har férsvunnit fran
arbetsomradet. Andas inte in gasangor, hall det borta fran 6gon och hud. Anvandning av
skyddsglasdgon rekommenderas. Manniskor med kroniska andningsproblem eller tidigare
andningsreaktioner mot Isocyanates far inte utsattas for anga eller gas som innehaller
Isocyanates. Brandfarligt: Hall det borta fran 6ppen eld, intag det inte. Forsta hjdlpen: Om
du péaverkats av inandning av gas eller anga flytta till frisk luft. Om besvarlig andning
fortsétter konsultera ldkare och ha etikettinformation tillganglig. Ogonkontakt: Skolj med
vatten under 15 minuter och ring lakare. Hudkontakt: Tvatta med tval och vatten. Om du har
svalt, framkalla inte krékning. Forvars oatkomligt for barn.

Ideala anvandningsomraden for GIPC: Som en skyddande belaggning pa aluminium, hjul,
kromstotdampare, batrelingar, krom- eller aluminiumkapor, grillar, handtag, utsmyckningar,
ljus, aluminiumtra, kdpor, gjutjarnsbatar, gjutjarnspaneler. Industriell anvandning inkluderar
omraden av kemiskt angrepp UV-skydd, notningsskydd etc.

Kom ihag att dessa instruktioner ar allmanna ledningsanvisningar och tacker inte alla

anvandningsomraden och miljéer. Om du &r osaker pa hur du ska fortsétta ring POR-15
Sverige 08-7151880 for tekniska rad.
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